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451112000-5 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
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45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45260000-7: Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45421100-5: Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH

ST.15.00.00 POSADZKI CERAMICZNE; OKEADZINY SCIENNE Z GLAZURY

1. WSTEP

1.1Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
czynnosciami umozliwiajacymi wykonanie oktadzin z glazury w zwigzku zinwestycja pn.
Remont Budynku Biurowego nr 8- Przemystowego Instytutu Automatyki i Pomiarow PIAB

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji
robét wymienionych w pkt 1.1.

1.2Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce imajace na
celu wykonanie oktadzin sciennych ptytkami ceramicznymi na $cianach pomieszczen w
weztach sanitarnych, pomieszczeniach socjalnych, zespole pomieszczen prosektorium.

1.3O0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami iokresleniami
podanymi w informatorach, poradnikach oraz fachowej literaturze.

2. MATERIALY Zastosowane
materiaty

Zastosowane materiaty na oktadziny ptytki ceramiczne o parametrach i wymiarach orazlokalizaciji
podanych szczeg6towo w projekcie Budowlanym Architektury, i projekcie Koncepcji
Materiatowo- Kolorystycznej. Wszystkie materiaty powinny mie¢ atesty, certyfikaty lub aprobaty
techniczne przedstawione przez Producenta Wyrobdow.

Do mocowania oktadzin beda stosowane zaprawy klejowe odpowiadajgce wymaganiomnormy PN-
EN 12004:2002 lub odpowiednim aprobatom technicznym

Okladzina z kamienia sztucznego scian i posadzek
Ptytki z kamienia sztucznego, barwionego w masie, o kolorze zgodnym z projektem Koncepcji
Materiatowo-kolorystycznej.

Okladzina z plytek ceramicznych na kleju $cian i posadzek.
Ptytki ceramiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i Swiadectw dopuszczeniado
stosowania w budownictwie.

Materiaty powinny by¢ dostarczone na budowe wraz z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta na podstawie wykonanych badan laboratoryjnych.

Uktad ptytek w pomieszczeniach sanitarnych spoina w spoine. Plytki zostangutozone do wysokosci
2 m. Gzymsy i narozniki wypukte powinny by¢é wykonczone specjalnymi listwami naroznymi ze
stali aluminiowej malowanej kolorystycznie ujednoliconej z posadzka.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, np.: urzadzenia do przycinania
ptytek, narzedzia reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla,poziomica.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych roboét.

4. TRANSPORT
Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach.

Nalezy sktadowac¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej,poziome;
posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandekg z otwieranymiburtami



przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem.

Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i
przechowywaé¢ w temperaturze nizszej niz 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogdlne
Przy wykonywaniu oktadzin z terakoty nalezy stosowac zalecenia okreslone w instrukgciji
producenta dotyczace sposobu przygotowania zapraw i sposobu ktadzenia i docinaniaptyt

Opis ogolny

Do robét oktadzinowych mozna przystgpi¢ po ukonczeniu robét ogélinobudowlanych i po
zakonczeniu procesu osiadania scian budowli, zwtaszcza murowanych. Wewnatrz budynku
roboty oktadzinowe mozna wykonywac po:

« zakonczeniu robét tynkarskich

» osadzeniu o$cieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowaniu stolarki, ale przed
zatozeniem opasek, jesli nie sg one z oktadziny ceramiczne;

« calkowitym zakonczeniu robét instalacyjnych, ale przed zatozeniem ceramicznych i
metalowych urzgdzen sanitarnych oraz armatury oswietleniowe;

Podtoze pod oktadziny powinno by¢ rowne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu
okfadzin nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonaniem robot podtoze powinno zostaé oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ zattuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia
nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowa, nieréwnosci nalezy wyréwnac zaprawg o wytrzymatosci
nie mniejszej niz 5 Mpa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm
wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwywygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczyépotozenie
powierzchni i okresli¢ potozenie gérnej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za
pomocg naciggnietego sznura.

Ptytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy rozplanowaé utozenie naposadzce i
na $cianie
Ptytki beda mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod oktadanie na kleju

powinny pod wzgledem réwnosci i gtadkosci odpowiada¢ wymaganiom dla tynku
dwuwarstwowego kl.IV.

Ptytek mocowanych na kleju nie nalezy moczyc.

Klej nalezy naktadac¢ na podtoze warstwg ok 2 mm, jednorazowo natozona ilos¢ kleju powinna
zostac¢ przykryta oktadzing w czasie 15 min.

Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usung¢. Po utozeniu i
stwardnieniu nalezy oktadzine wyspoinowac i zmy¢.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakohczeniach oktadziny stosowaé profile naroznikowe
aluminiowe. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowatz ptytkg w obu
kierunkach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w pkt 6. ,ST — Wymaganiaogdlne”.
Badania w czasie robo6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych
dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badah doraznych.

Dokumentacja jakosci wyrobéw stosowanych do wykonania podtdg i posadzek powinna zawierac:



» certyfikaty lub deklaracje zgodnosci z normg lub aprobatg techniczng w przypadku kazdego z
zastosowanych wyrobow,

« informacje o okresie przydatnosci do stosowania, podstawowa informacje bhp i
przeciwpozarowe.

»  Wyniki badan materiatébw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez
Inspektora budowy.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwaranciji).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét (cieplnych
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu posadzki, dylataciji.
Badania w czasie odbioru
Kontrolg jakosci rob6t nalezy objaé poszczegdlne etapy:
* powierzchnie podioza
e grubos¢ zaprawy klejowej,
» prostolinijnos¢ spoin i ich szerokosc,
» jako$¢ szczelin dylatacyjnych,
e obrébke naroznikow
» zgodnos$¢ kolorystyki i materiatow z projektem Koncepcji Materiatowo- Kolorystycznej
OBMIAR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu. Faktyczna ilo§¢ w m2 po odbiorze i zatwierdzeniu przez Inzyniera.
Jednostkg obmiarowa robét jest 1 m2 oktadziny sciennej 1 m2 posadzki. llos¢ robét okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

ODBIOR ROBOT Wymagania ogdlne
Podstawe odbioru robét oktadzinowych stanowi:

Stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacja projektows i zatwierdzonymi zmianami,
naniesionymi na rysunki wykonawcze w trakcie wykonywania robét

Dziennik budowy, zawierajgcy zapisy dotyczace miedzyoperacyjnych odbioréw poszczegoinych
robét zanikajacych

Protokot z badan kontrolnych, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty materiatéw, protokoty odbioréw
dokonanych w ramach kontroli przed i po wykonaniu rob6t, wykaz stwierdzonych w trakcie
wykonywania robét niezgodnosci i dziatan korygujacych.

Zgodnos¢ wykonania okfadzin z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami
podanymi w projekcie lub ekspertyzach technicznych oraz z wymogami podanymi w niniejszych
warunkach technicznych. Oktadziny wykonane w sposéb niezgodny z wymogami moga by¢
odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie obnizajg komfortu uzytkowania.

Protokét odbioru powinien zawiera¢ podsumowanie wynikéw badan, stwierdzenie zgodnosci lub
niezgodnosci wykonania tynkéw lub oktadzin z ustaleniami projektowymi, wykaz usterek ze
wskazaniem sposobu ich usuniecia

Przed rozpoczeciem wykonania oktadziny nalezy sprawdzi¢ atestacje ptytek ich jakos¢ pod
wzgledem stopnia zwichrowania, odchytek wymiaréw, jednolitosci koloréw

Odbior koncowy
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.innymi:
Atesty i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatow



Zachowania dopuszczalnych toleranciji wymiarowych (odchylania krawedzi ptytek od kierunku
poziomego lub pionowego nie powinno byé wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni od
ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe)

Grubos¢ warstwy mocujacej (podktad lub klej)

Powigzanie oktadziny z podtozem

Sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptytek (dopuszczalne odchylenie 1 mm)
Jednolito$¢ barwy ptytek

PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi Umowa miedzy Wykonawca i Zamawiajgcym i zawarty w niej opis
sposobu rozliczenia.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-75/B10121 Okladziny z ptytek ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Plytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe

PN-EN 14411:2007 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodne;
E.3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E.6%.
Grupa B lia.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E
10%. Grupa B lib.

PN- B-10106:1997 Tynki zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN- B 10106:1997/ Az1:2002 Tynki zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Az1)

PN- B10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek mineralnych

PN-B10107:1998.Az1:2000 Tynki i zaprawy budowlane. Zaprawy pocienione do ptytek
mineralnych (Zmiana Az1)

EN 12058 Ptyty posadzkowe i schodowe. Wymagania
EN12059 Wymiarowe kamienie obrobione. Wymagania
Instrukcje wykonania producenta i przenoszeniu ciezarow.



